VYKAZ MATERIALU PRO 1 PANEL "A"
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PANEL A | PANEL B | PANEL B | PANEL B | PANEL B | PANEL C 1.1 |madio zabradii 1 | JEKL 100x50x4 | 2,562 587 | 15,04 | 15,04
19170 2 [sloupek zabradli | 2 P12x80 1,224 | 0,09792 922 | 1845
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3.2 |madio wypIn& 2 P10x40 1,784 | 0,07136 560 | 1120 | o0 (1.0038)
4 [svsla wplf 13 P8x20 0,964 | 0,01928 121 | 1574 EN 10025.2
5 [svisla wpl 1 P10x40 1,104 | 0,04416 347 | 347
L] L] L] L] L] ] L] L] ] L] ] ] ] 6.1 |pasek pres wplfi | 1 P8x40 0,529 | 0,02116 1,33 1,33
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CELKEM SE SVARY 76,5 Zivotno§t ochranného pov laku poollg C?N EN 12944-2: 15 let (VVD
Ochranny povlak typu III B ve slozent:
1> Zdrové zinkovani ponorem - 1L 83 um
Pred provedenim ndsledujici ndtérové vrstvy je treba provést pretryskani povrchu Zn
pov loku tak, oby se odstranila bild rez z povrchu a soutasné aby se umoznilo ukotvent
nasledujicich vrstev ndtéru. Provadi se technologie tryskdni zvand sweeping, pouzivd se
v s v r - kremicity pisek, froakce 0,5 mm, tlak 0,3 MPa, vzdalenost cco 300 mm, dhel 30°-60°, s
PRICNY REZ Ghytken zinku 5-10 ym.
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PANEL C 110 3 H 2) epoxid dvoukomponentni plnény lamelarnimi a - 1-2 vrstvy, tl vrstvy 150um
120 vldknitymi pigmenty
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2 P12x80-1224 '___ 1 o Odstin vrchniho ndtéru odsouhlasit se spravcem mostu.
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Métitko: 1:20
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